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DE ACOMETIDA

D 250 mm -

D 300 mm D 200 mm
D 350 mm D 200 mm
D 400 mm D 200 mm
D 500 mm D 250 mm
D 600 mm D 300 mm
D>600 mm D 400 mm

En el caso de que no pueda aplicarse esta Relacion de diametros, la incorporaciéon a la
Acometida deberd efectuarse a través de Pozo. La union de la acometida al colector puede
realizarse mediante:

a) Junta Elastica/Estanca: Mediante el taladro de la pared del colector y la
colocacion de un aro o pieza elastica a través de la cual se introduce el conducto de
Acometida.

b) Pieza especial (Elastica/Estanca): (Para tuberias de PVC, Gres,
Poliéster, Hormigon). Mediante la colocacion de una Pieza Especial, propia de cada
tipo de material, que puede ser.

- Derivacion en T (P.V.C.), Gres, , Poliéster)
- Derivacion con Pinza (PVC)

- Boquilla de entronque (PVC).
En el caso de que la incorporacion de una acometida a un colector existente se efectie
mediante la intercalacion de un pieza T, se debera garantizar que las uniones de dicha pieza en T

con el Colector existente queden estancados.

Se dejara arqueta de registro en la acera de dimensiones maximas de 40X40 cm, o bien

mediante trampillén de dimensiones 20X20 cm.

3.2.7 MATERIALES EN ACOMETIDAS DE ALCANTARILLADO Y PLUVIALES.

Para la construccion de los diferentes elementos de una acometida se utilizaran los

siguientes materiales:

TUBERIA

Debido a que la construccion de una acometida se realiza normalmente en condiciones

mas dificultosas que la propia Red de Alcantarillado se utilizaran tubos cuyo material no
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presente problemas de estanqueidad y que reduzca el niimero de juntas en cada acometida, se
utilizaran:

-PVC

- Poliester Fibra Vidrio

- Fundicion nodular

- Polietileno Alta Densidad

- Gres

Las caracteristicas de estos materiales se ajustaran al apartado referente a conducciones de

alcantarillado y a las fichas técnicas del presente pliego.
ARQUETAS

Se podran utilizar arquetas prefabricadas de los diferentes materiales propuestos para

tubos (PVC, Poliéster, Fundicion Nodular, Polietileno, Hormigén).

En el caso de efectuarse in situ se efectuara en Hormigén en masa con muros de 20 cm de

hormigén y solera de hormigén en masa de 20 cm de espesor.
TAPAS DE REGISTRO

Se utilizaran tapas de fundicion ductil segun norma EN 124 clase D-400, de 600 mm de
diametro de paso, modelo municipal, tipo almeja, altura del marco 100 mm, con junta elastica
antirruido, pintura negra, y con las siguientes inscripciones fundidas en la tapa: escudo de
Benidorm grabado sobre la superficie de la tapa sin pieza de fijacion, “EXCMO.
AYUNTAMIENTO DE BENIDORM”, “ANO”, “AGUAS RESIDUALES” o “AGUAS
PLUVIALES”.

IMBORNALES

Se utilizaran rejas abatibles con marco de fundicién ductil segin norma EN-124 clase C-
250 en zonas de aparcamiento. Dimensiones de reja 600X350 y 80 mm de altura del marco,
superficie de absorcion 9 dm2, pintura negra, modelo municipal, dispuesta conjuntamente con
bordillo buzén de fundicion ductil clase C-250, de 675 mm de abertura libre y 195 mm de

altura, pintura negra.

En zonas de paso de vehiculos se dispondran rejas con marco clase D-400.
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JUNTAS DE UNION

Las juntas de union deberan ser de caucho sintético o natural con adiciones, de forma que
garantice la sujecion, estanqueidad, desviacion angular y resistencia a las caracteristicas de los

vertidos y del terreno.
PIEZAS ESPECIALES DE UNION

Las piezas de union de un conducto de acometida a un colector dependera, en cuanto a
materiales, del propio material de la tuberia del colector. Debiendo reunir en cualquier caso, y
como minimo, las condiciones mecanicas y quimicas exigidas al material correspondiente a

aplicar a la red de saneamiento.
3.2.8 RECEPCION Y PRUEBAS DE ACOMETIDAS

En la red de alcantarillado la longitud total de tuberia en acometidas puede llegar a
duplicar la propia longitud de las tuberias de colectores. Por lo que las acometidas se construiran

con los mismos requisitos y exigencias que la propia red de colectores.
3.2.9 RECEPCION DE ACOMETIDAS

Cada acometida debera someterse a la correspondiente RECEPCION en la que se debera
comprobar la correcta ejecucion de:

- Conexion con la bajante general de la propiedad a evacuar.

- Arqueta de arranque. Acabado general, fundicion de cuna de solera,
revestimientos, tapa, entrada y salida de conductos, existencia del sifon.

- Conducto de acometida: trazado en planta, trazado en alzado, colocacion,
ejecucion de anclajes, relleno y compactacion.

- Entronque a la red: ejecucion sin introduccion del conducto de acometida en el
interior del colector o pozo. Sellado en caso de entronques rigidos. Estado final del
colector (integridad y limpieza).

- situacion de paralelismo y cruzamiento en otros servicios, su proteccion y
sefializacion.

- Larecepcion final debera extenderse igualmente a la reposicion del firme.
PRUEBAS EN ACOMETIDAS

Caso de no poder someterse a la totalidad de las acometidas a la correspondiente prueba
de estanqueidad se procedera a la prueba individualizada de acometidas cuando su didametro sea

igual o superior a 250 mm v la longitud superior a 15 m.
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PRUEBAS DE ACOMETIDAS CON CONDUCTOS DE FUNDICION, PVC,
POLIESTER FIBRA DE VIDRIO, POLIETILENO O GRES.
- La Prueba de estanqueidad se realizara con agua, segin el siguiente
procedimiento:
El llenado de agua se realizara desde el obturador de agua abajo para facilitar la
salida de aire del conducto, y en el momento de la prueba se aplicara la presion
correspondiente a la altura de columna de agua fijado en la prueba, (h), equivalente a 4

m.cC.a.

Para el caso de realizar una prueba de red de alcantarillado incluyendo simultaneamente

los colectores y las acometidas se utilizara el método de la prueba con aire a presion “método L”

o con agua “método W” recogidos en la norma UNE-EN 1610.

3.2.10 NORMATIVA DE APLICACION
La normativa referente a los diferentes componentes de la acometida de saneamiento sera:
UN.E.-EN, A.S.T.M,, 1.S.0., AW.W.A., B.S.I. Con independencia de la fecha de edicion de las

normas recogidas en este listado, sera de aplicacion la version vigente en cada momento.

Normas Generales

- Pliego de prescripciones técnicas generales para tuberias de saneamiento de
poblaciones. MOPU-1.986.

- Instruccion para el proyecto de ejecucion de las obras de hormigén en masa o
armado. EHE.

- Pliego para la fabricacion y recepcion de cementos. RC-93.

- Registros utilizados en las redes de distribucion de agua potable y saneamiento.
EN 124.

- Ladrillos ceramica para la construccion. Caracteristicas y usos. UNE 67.019.
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4. MOVIMIENTO DE TIERRAS Y OBRA CIVIL.

4.1 ZANJAS.

4.1.1 DIMENSIONES DE ZANJAS PARA CONDUCCIONES DE AGUA POTABLE
YALCANTARILLADO.

Las dimensiones de zanja para tuberias de didmetros inferiores a 80 mm deberan
especificarse explicitamente en las condiciones Técnicas del Proyecto, pero manteniendo
siempre una profundidad minima de 60 cm.

Para tuberias de diametros iguales o superiores a 80 mm deberan respetarse las
dimensiones detalladas en los planos 7 y 13, considerando que los nichos para las uniones entre
tubos, codos, tés y demas elementos especiales debera ampliarse la profundidad y anchura de la

zanja en funcion del tipo de junta empleada.

4.1.2 CONDICIONES DE APERTURA DE ZANJAS

Las zanjas pueden abrirse a mano o mecanicamente, seran lo mas rectas posibles en su
trazado en planta y con la rasante uniforme. Si el tipo de junta empleada requiere la realizacion
de nichos, estos no se haran hasta el momento de montar los tubos y a medida que se verifique
esta operacion, para asegurar su posicion y conservacion.

En caso de terrenos que no aseguren suficientemente su estabilidad, se consolidara la
solera mediante cimentacion con hormigon de 100 Kg/cm2, pilotajes, etc.

No deberan transcurrir mas de dos dias entre la excavacion de la zanja y la colocacion de
la tuberia. En el caso de que este plazo no pudiera cumplirse o bien el terreno fuera poco
compacto y propenso a desprendimientos, se dejara sin excavar unos 20 cm, sobre la solera
definitiva, para realizar posteriormente su acabado.

Si la tierra extraida no ha de ser reutilizada para el tapado o se tratase de escombros,
deberan ser retirados de la zona de obras o transportados a vertedero lo antes posible. Deberan
cumplirse siempre las normativas Municipales a este respecto.

Se tendra especial cuidado, durante la excavacion, en no dafiar otras instalaciones
existentes en el subsuelo, tomando las medidas de precaucion adecuadas ya sea mediante el pase
de un aparato de deteccion electronica u otro sistema, realizandose en cualquier caso catas

manuales para localizacion de servicios existentes.
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Durante el periodo de ejecucion de obras, la zona de actuacion quedara perfectamente
delimitada y sefializada como tal, debiendo cumplirse toda la normativa referente a seguridad e

higiene en el trabajo.

4.2 ANCLAJES

Se dimensionaran los anclajes teniendo en cuenta una resistencia pasiva del terreno de 1

kg/cm2. Los anclajes se dimensionaran segun el cuadro y plano n°

4.3 ARQUETAS.

Las arquetas para valvulas generales de didmetro menor o igual de 200 mm sera de 40x40

cm, quedando la valvula totalmente vista.

Las arquetas para alojamiento de valvulas de didmetro mayor de 200 mm seran
dimensionadas de tal forma que el lado sea igual al didmetro de la valvula instalada mas un (1)

metro, no apoyandose las paredes bajo ningtn caso sobre la tuberia.

Para el alojamiento de valvulas de registro< 2” se realizaran arquetas de 30x30 cm

interiores, mientras que para las de 2” sera de 40x40 cm

Las arquetas podran ser prefabricadas o realizadas “in situ”, y en este ultimo supuesto

podran ser de encofrado perdido o no.

Se deberan realizar de hormigén armado siempre que tengan que ubicarse bajo calzada,
y dispondran de marcos y tapas de fundicion ductil (ver apartado marcos y tapas). En caso

contrario, la arqueta podra realizarse mediante aros y conos prefabricados.

Deberan disponer de pates para el acceso al interior de la arqueta.

4.4 POZOS DE REGISTRO.

Pozos de registro circulares de hormigén en masa, armado o con fibra de acero y con
juntas elasticas por su uso en instalaciones de conducciones de drenaje o saneamiento sin
presion. Las juntas de goma seran de estructura maciza y cumplirdn la Norma UNE 53 571.

Seran suministradas por el fabricante del pozo e iran marcadas de forma adecuada.
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Para la unién entre elementos verticales se podran utilizar otros materiales y sistemas de
union, habiendo de cumplir las condiciones de montaje y estanqueidad exigidas, previamente
demostradas por el fabricante de acuerdo con los ensayos estipulados. El fabricante habra de

disefar tanto el tipo de junta como el perfil de apoyo.

Los hormigones y sus componentes elementales, cumpliran las condiciones establecidas
en la reglamentacion vigente. EI hormigén de los elementos, incluidos los perfiles de juntas,
tendra que ser compacto y homogéneo. El hormigén tendra que tener una composicion tal, que
la relacion agua/cemento no ha de ser mayor que 0,50 y el contenido minimo de cemento no ha
de ser menor de 200 kg/m’ para moédulos de hormigén en masa o 280 kg/m® para médulos de

hormigoén armado o con fibra de acero.

Los diametros interiores, espesores de pared, longitud y geometria del perfil de la union
tendran que estar definidos en la documentacion del fabricante. Los elementos tendran que
cumplir con las dimensiones fijadas por los documentos del fabricante. Las dimensiones
nominales para modulos circulares se definen en la Tabla 1.

Tabla 1

Dimensiones y tolerancias

. Tolerancias (mm)
Diametro
. Regularidad
nominal Dimension Ortogonalidad de
plana de
DN interior extremos
extremos
800 +10 +10 +10
1 000 +12 +10 +10
1200 +14 +12 +12
1 500 +15 +15 +15
1 800 +15 +18 +18
Tabla 2
Espesores minimos (mm)
Diametro Moédulos base i
Altura, conicos Cierre o
nominal
Altura Solera o de ajuste transicion
DN
800 120 120 120 150
1 000 120 120 120 150
1200 160 160 160 150
1500 160 200 160 200
1 800 200 200 200 200
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El disefio del modulo base y sus espesores estara directamente relacionado con el sistema
de colocacion de junta entre modulos y tubo, de forma que se garantice una correcta posicion

geométrica.

Las alturas utiles de los diferentes tipos de modulos tendran que estar comprendidas entre
los siguientes valores:
Tabla 3

Altura util (mm)

Didmet Moédulos Moédulos Modulos Moédulos
ro nominal | base de recrecido conicos de ajuste
DN Max. |Min. Max. |Min. Max. |Min. Max. |Min.
800
1 000
1200
1 500
1 800

N[N — | =] —
—t | = | \O | OO
el e el e
el e el e
—] 0000 |

W W W[
Wl W[N] N
NN =] =] =

En los moédulos base donde se incorpore firmemente empotrado tramos de tubo para su
conexion con los tubos de la red, la longitud de estos tubos cortos de conexion seran como
maximo igual al espesor de la pared de la base mas la mitad del diametro nominal del tubo con
un maximo de 500 mm medido desde la pared exterior del pozo, en el caso de los tubos macho

se podra incrementar la longitud de dicho extremo macho.

Si los modulos base se suministran con las cunas hidraulicas incorporadas la pendiente
superior de las mismas hacia la acanaladura habra de ser como minimo del 5%, y de acuerdo a
lo estipulado en los documentos de fabricacion. La altura de las cunas desde el fondo de la
acanaladura sera.

- Tipo A. El menor valor del didametro nominal del tubo de salida o 400 mm.

- Tipo B. La mitad del diametro nominal del tubo de mayor diametro que incida en el

pozo.

Relacion de diametros entre modulos base y tubos incidentes. Se establece la siguiente
relacion de diametros maximos de los tubos incidentes en funcién del diametro nominal del
modulo base, de forma que se garantice un minimo de 250 mm de anchura en las cunetas

hidraulicas.
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Tabla 4

Relacion de didAmetros entre mdédulo base y tubos incidentes

. . Diametro nominal
Diametro nominal .
, maximo de los tubos
del modulo base L.
incidentes DN max.

800 300
1 000 500
1200 600
1500 1 000
1 800 1200

Estos diametros maximos de tubos incidentes habran de reducirse en el caso de que asi lo
exija la disposicion geométrica adecuada de la junta de union entre tubo y pozo. Para diametros
de tubo incidentes superiores a DN 1 200 habrd que recorrer a soluciones de bases in-situ o

bases injertadas en tubos segun disefio del fabricante.

La tolerancia de la dimension interna (DN) de los modulos tendra que ser: + (2 + 0,01
DN) mm con un limite de +15 mm de acuerdo con lo recogido en la tabla 3. Ninguna medida

individual realizada tendra que estar fuera de estas tolerancias.

4.5 RELLENO DE ZANJA Y REPOSICION DE ACERA Y FIRME.

El relleno de zanjas y posterior reposicion del firme debera cumplir en todo momento con
las directrices y especificaciones aportadas por los técnicos municipales. En caso contrario se

deberan cumplir como minimo las siguientes:

Debera disponerse de una cama de arena de 10 cm de espesor para apoyo de las
conducciones. Una vez esté dispuesta la conduccion debera rellenarse mediante arena hasta 10

cm por encima de la generatriz superior.

El relleno posterior debera realizarse con zahorra artificial/natural hasta la capa de firme.
La capa de zahorra debera rellenarse en tongadas de 30 cm y procederse a su compactacion

hasta el 95% del PM. En los planos se adjunta la seccion tipo de zanja.

Para la reposicion de acera se dispondra de al menos 10 cm de hormigén en masa que
sirva como base a la baldosa a disponer. El tipo, material, color y apariencia de acera, debera ser

el normalizado por el Ayuntamiento y que guarde homogeneidad con las zonas colindantes.
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Para la reposicion del firme, se procedera al corte y saneo de los laterales de la zanja,

disposicion del riego de imprimacion y posterior extendido 10 cm de aglomerado en caliente
tipo 4°
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ESPECIFICACIONES TECNICAS DE ELEMENTOS DE LA

RED DE DISTRIBUCION 1

ELEMENTO

TUBO DE FUNDICION DUCTIL

CARACTERISTICAS GENERALES

Caracteristicas del material

Fundicion ductil (nodular o esferoidal) de caracteristicas segiin norma
UNE-EN 545

Tipo de tubo

Tubo con extremos enchufe y liso

Espesor de la pared

Clase de espesor K=9 (segtin norma UNE-EN 545)

Dimensiones y tolerancias

Seglin norma UNE-EN 545

Longitud

5,6 0 6 m para DN entre 60 y 800 mm

Marcado

Segun norma UNE-EN 545

Tipo de unién

Union flexible (también llamada automaética); con junta de estanqueidad
de caucho, EPDM o NBR, de caracteristicas segtn la norma UNE-EN
681-1

Revestimiento exterior e
interior

Revestimiento exterior de cinc metalico aplicado en una capa minima de
200 g/m? recubierta por una capa de pintura bituminosa de 60 ym de
espesor minimo, segun UNE-EN 545

Revestimiento interior de mortero de cemento de caracteristicas y
espesor segiin UNE-EN 545

REQUERIMENTOS ADICIONALES

El tubo se suministrara con tapones de proteccién en ambos extremos.

ENSAYOS A SATISFACER

Los ensayos especificados en la norma UNE-EN 545. El fabricante presentara la documentacién oficial

gue lo acredite.




ESPECIFICACIONES TECNICAS DE ELEMENTOS DE LA RED 2

DE DISTRIBUCION

ELEMENTO

TUBERIA DE POLIETILENO

CARACTERISTICAS GENERALES

Caracteristicas de la resinay
del tubo

PE 100 (alta densidad) segin UNE 53965-1 EX y UNE 53966 EX

Presiéon nominal (PN)

PE 100: 16 bar (SDR=11, S=5)

Dimensiones y tolerancias

PE 100: Segun UNE 53966 EX

Color

PE 100: Negro con bandas azules longitudinales

Dimensiones y nimero de
bandas

DN<=63 mm: minimo 3 bandas
63<DN<=225 mm: minimo 4 bandas

Marcado PE 100: Segun UNE 53966 EX
PE 100: Para 25<=DN<=50 mm, en rollos de 100 m
Eormato Para 63<=DN<=75 mm, en rollos de 50 m o en barras de 6 m

Para 90<=DN<110 mm, en rollos de 25 m o0 en barras de 6 m
Para DN>=110 mm, en barras de 6 m

REQUERIMENTOS ADICIONALES

El tubo se suministrara con tapones de proteccién en ambos extremos.

Ademas del marcado especificado por la normativa, debera llevar la inscripcion "Apto uso alimentario" y/o

el simbolo 1%

ENSAYOS A SATISFACER

Todas las tuberias iran marcadas con la Marca de Calidad AENOR para certificar que han sido sometidos a
los controles y ensayos de aseguramiento de calidad especificados en las normas anteriormente citadas.

Los especificados en la norma UNE 53966 EX para el PE 100.




ESPECIFICACIONES TECNICAS DE ELEMENTOS DE LA RED 3

DE DISTRIBUCION

ELEMENTO

ACCESORIOS DE FUNDICION DUCTIL

CARACTERISTICAS GENERALES

Caracteristicas del material

Fundicion ductil (nodular o esferoidal) de caracteristicas segun norma
UNE-EN 545

Espesor de la pared

Clase de espesor, minimo K=12, excepto Tes, minimo K=14 (segln
norma UNE-EN 545)

Dimensiones y tolerancias

Segln norma UNE-EN 545

Tipo de brida

Orientable para DN<=300 mm
Fija u orientable para DN>300 mm

Presion nominal de la brida
(PN)

PN 16 bar

Taladrado de la brida

Segln UNE-EN 1092-2 (ISO 2531)

Marcado

Segln norma UNE-EN 545

Tipo de unién

Unién por junta mecanica (también llamada exprés); con junta de
estanqueidad de caucho, EPDM o NBR, de caracteristicas segun la
norma UNE EN 681-1, y contrabrida mévil taladrada y sujeta por bulones

Tornilleria

Acero inoxidable AISI 304 teflonado o acero con recubrimiento
DACROMET o equivalente

Revestimiento exterior e
interior

Revestimiento exterior de cinc metélico aplicado en una capa de 200
g/m? recubierta por una capa de pintura bituminosa de 60 ym de
espesor minimo o por una capa de pintura epoxy con un espesor minimo
de 100 pm. Recubrimiento interior de pintura epoxy con un espesor
minimo de 100 pym.

ENSAYOS A SATISFACER

Los ensayos especificados en la norma UNE-EN 545. El fabricante presentara la documentacion oficial

que lo acredite.

Brida orientable

Unién por junta mecanica




ESPECIFICACIONES TECNICAS DE ELEMENTOS DE LA RED DE 4

DISTRIBUCION

ELEMENTO

VALVULA DE COMPUERTA (DN< 200 mm)

CARACTERISTICAS GENERALES

Presién nominal

16 bar

- Embridados para DN>=60 mm: Taladrado de las bridas a PN16 segin UNE-EN 1092-2 o
equivalentes (ISO 7005-2). Distancia entre bridas segun UNE-EN 558-1, “Valvulas de compuerta.

Extremos Embridado serie basica 14 (corta)", o equivalentes (ISO 5752, DIN 3202 Parte 1- Serie F4)
- Roscados (para DN<=60 mm): Rosca 1", 1 %", 1 %"y 2" WG

Paso Total con el obturador abierto

Maniobra Manual

Sentido de cierre Horario

Marcado Seguin UNE-EN 19, o su equivalente 1SO 5209
MATERIALES (Calidades minimas)
Cuerpo y tapa Fundicion ductil calidad EN-GJS-400-15 (UNE-EN 1563) o GGG-40 (DIN 1693)

Revestimiento

Externo e interno con resina epoxy minimo 200 ym

Compuerta (Obturador)

DN<= 50 mm: Laton 62132 (segln BS 2874), revestida enteramente de elastémero EPDM, NBR o
SBR (UNE-EN 681-1)

DN>=60 mm: Fundicién ductil calidad EN-GJS-400-15 (UNE-EN 1563) o GGG-40 (DIN 1693),
revestida enteramente de elastdémero EPDM, NBR o SBR (UNE-EN 681-1)

Eje de maniobra

Acero inoxidable (13% de Cr) AlS| 420

Tuerca de maniobra

Laton o Bronce

Juntas téricas

Elastémero EPDM, NBR o SBR (UNE-EN 681-1)

REQUERIMIENTOS ADICIONALES

Cuerpo y tapa

- No se admitiran asientos de estanqueidad afiadidos ni ningin tipo de mecanizacién; paso
rectilineo en la parte inferior

- Se asegurara el correcto movimiento vertical de la compuerta mediante un sistema de guias
laterales o por la misma geometria del cuerpo, de tal manera que se eviten desplazamientos
horizontales de la misma

- Permitira reemplazar el mecanismo de apertura/cierre sin desmontar la valvula de la instalacion

- Presentara estangueidad total

- Dispondra de una base de apoyo

Compuerta (Obturador)

- Presentara un alojamiento para la tuerca de maniobra que impedira su movimiento durante la
apertura/cierre
- En posicién abierta no se produciran vibraciones

Eje

Estara realizado en una Unica pieza

No podra desplazarse durante la maniobra

El paso de rosca sera de entre 5y 6 mm

Dimensiones del cuadradillo del eje(seccion cuadrada superior): DN60-80 mm: 17,5 +1 mm
DN100-150 mm: 20 £1 mm
DN200-250 mm: 26 +2 mm

ENSAYOS A SATISFACER

Los ensayos recogidos en las normas UNE-EN 1074-1 y UNE-EN 1074-2. El fabricante
presentara la documentacion oficial que lo acredite.

Ademas, para su homologacion, es necesario realizar satisfactoriamente los siguientes

ensayos:

- Ensayo de corrosién: 240 h en cdmara de niebla salina segun UNE 112017




ESPECIFICACIONES TECNICAS DE ELEMENTOS DE LA RED DE

DISTRIBUCION

ELEMENTO

VALVULA DE MARIPOSA (DN2 200 mm)

CARACTERISTICAS GENERALES

Presion nominal

16 bar

Taladrado bridas

Segin UNE-EN 1092-2, o su equivalente ISO 7005-2, para PN16

Distancia entre bridas

Segin UNE-EN 558-1 o equivalentes (ISO 5752, DIN 3202), “Vélvula de control de mariposa. Planas. Serie
basica 20" para cualquier DN, o "Valvula de control de mariposa. Con brida. Serie basica 13" para DN<=400
mm

Maniobra Manual (por volante) / Accionador eléctrico
Sentido de cierre Horario
Sentido del flujo Bidireccional

Unién con
desmultiplicador

Segln ISO 5211

Desmulitiplicador

Desmultiplicador con relacion de transmision variable (apertura/cierre no lineal) (ej. biela-manivela)
Desmultiplicador con relacién de transmision lineal (ej. corona y tomnillo sinfin): Unicamente para valvulas de
accionamiento manual de DN<400 mm

Marcado

Segln UNE-EN 19, o su equivalente ISO 5209

Requisitos generales

Seglin norma UNE-EN 593

MATERIALES (Calidades minimas)

Cuerpo

Fundicién ductil calidad EN-GJS-400-15 (UNE-EN 1563) o GGG-40 (DIN 1693)

Anillo de estanqueidad

EPDM o NBR (UNE-EN 681-1)

Revestimiento

Externo con resina epoxy (minimo 60 pm) o poliuretano (minimo 80 pm)

Mariposa (Obturador)

Acero inoxidable AISI 316

Eje de maniobra

Acero inoxidable AISI 420

Desmultiplicador

Fundicion ductil calidad EN-GJS-400-15 (UNE-EN 1563) o GGG-40 (DIN 1693). Proteccion IP67.

REQUERIMIENTOS ADICIONALES

Cuerpo

- No ha de estar en contacto con el fluido
- Para DN2400 mm ha de disponer de taladros roscados de centraje (minimo 4) y el resto de taladros pasantes
(tipo LUG)

Anillo de estanqueidad

- Ha de cubrir todo el interior del cuerpo
- Realiza la funcién de junta en su unién con otro elemento
- Elastico

Mariposa (Obturador)

- Centrada en el cuerpo de la valvula
- Arrastre de la mariposa a través del eje superior, mediante estrias o chavetas paralelas, o pasador para
DN<=400 mm

Eje

- No ha de estar en contacto con el fluido, tampoco sus tornillos de fijacion
- Sin prensaestopas
- Centrado en el cuerpo de la valvula

- Tornilleria integrada dentro del propio cuerpo
- Con indicador de posicion

- - N° de vueltas minimo (tipo manual, mando por volante): 300<=DN<=400 mm: N=32 vueltas
Desmultiplicador 500<=DN<=600 mm: N=50 vueltas
DN=700 mm: N=60 vueltas
800<=DN<=1000 mm: N=300 vueltas
ENSAYOS A SATISFACER

Los ensayos a satisfacer vendrén certificados por un laboratorio acreditado, éstos se recogen en las normas UNE-EN 1074-1 y UNE-EN
1074-2. Ademas, para su homologacién, es necesario realizar los siguientes ensayos:

- Ensayo de resistencia mecanica: 500 ciclos completos apertura/cierre a una presion 1,1-PN, y 1.000 ciclos completos de apertura/cierre a

una presion de 6 bar

- Ensayo de corrosion: 240 h en cadmara de niebla salina segin UNE 112017
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ELEMENTO ACCESORIO (FITTING) DE LATON PARA TUBO DE POLIETILENO

CARACTERISTICAS GENERALES

Caracteristicas del accesorio Segun norma DIN 8076

Presion nominal 16 bar

Tipo de unién Conexion a presion con tuerca de apriete
Diametro nominal (DN) 25 a 75 mm (gama minima)

N° de dientes del anillo de presion Minimo 3

El accesorio ha de llevar inscrito: marca, PN, DN tuberia y tipo de

Marcado latén (CW617N o CW6E02N)

MATERIALES (Calidades minimas)

Todos los elementos del accesorio, excepto la junta, seran de
Accesorio laton (EN 12165), de composicion CuZn40Pb2 o CuZn36Pb2As y
fabricado mediante un proceso de estampacién en caliente.

Elastomero EPDM o NBR de caracteristicas segun la norma UNE-

unta EN 681-1

ENSAYOS A SATISFACER

Los ensayos especificados en las normas UNE-EN 712, UNE-EN 713 y UNE-EN 715. El fabricante
presentara la documentacion oficial que lo acredite.

Ademas, para su homologacién, sera necesario realizar satisfactoriamente el:

- Ensayo de corrosion: 240 h en camara de niebla salina segin UNE 112017

Ll
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ELEMENTO ACCESORIOS DE SOLDADURA A TESTA PARA TUBERIA DE POLIETILENO

CARACTERISTICAS GENERALES

Caracteristicas de la resinay

del accesorio PE 100 (alta densidad) segin UNE 53965-1 EX y UNE 53966 EX

Presién nominal (PN) 16 bar

Dimensiones y tolerancias Segun PNE 53966 EX

Marcado Tipo de resina, PN, fabricante y DN
Color Negro
Brida Material: acero RSt 37-2. Taladrada a PN 16 (seguin 1ISO 7005-1)

REQUERIMENTOS ADICIONALES

- Las piezas seran inyectadas, no manipuladas, excepto las que lleven incorporada la brida.

- La longitud de las Tes iguales y reducidas, asi como las reducciones tendran unas dimensiones lo
mas aproximadas posibles a sus homdlogos en fundicion ductil y se suministraran, si asi se requiere,
con una brida ya montada.

- Las piezas se suministraran de forma individualizada en bolsas de plastico.

ENSAYOS A SATISFACER

Los descritos en la norma PNE 53965-1 EX. El fabricante presentara la documentacion oficial que lo
acredite.
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DISTRIBUCION

ELEMENTO

COLLARIN PARA ACOMETIDAS EN CARGA SOBRE TUBERIA DE FUNDICION Y

FIBROCEMENTO

CARACTERISTICAS GENERALES

Presion nominal

16 bar

Tipo de collarin

Cincho + cuerpo de toma, independientes

Diametro nominal de tuberia (DN)

60 a 300 mm (gama minima)

Diametro nominal de salida del collarin (D)

Salida roscada: DN 347, 17, 1 %7, 1 2" WG
Salida unién tubo: DN 25, 32, 40, 50 mm
Salida embridada: DN 65, 80, 100 mm; dimensiones y
taladrado a PN 16 segin norma UNE-EN
1092-2
Salida tubo polietileno de alta densidad PE 100 (caracteristicas
_segun ficha 3): DN 25, 32, 40, 50, 63 mm

Paso minimo fresa maquina de taladrar (d)

20 mm (%"), 25 mm (17), 33 mm (1 %), 40 mm (1 %"

Obturacién

Mediante espatula o tajadera

Sistema de toma en carga

El cuerpo de toma ha de llevar incorporado un sistema que
permita la toma en carga, éste ha de quedar tapado una vez
hecha la toma

Conector para unién con tubo de PE

Preferiblemente, el cuerpo llevara un conector mecanico gue
permita la union directa del tubo de PE (acometida)

Altura cuerpo de toma

Compatible con la maquina de taladrar a utilizar

Marcado

El cuerpo de toma ha de llevar inscrita la marca, PN, DN, y tipo
de material; el cincho el DN y el rango de aplicacién

MATERIALES (Calidades minimas)

Cuerpo de toma

Fundicion ductil calidad EN-GJS-400-15 (UNE-EN 1563) 0 GGG-
40 (DIN 1693)

Cincho

Acero inoxidable AlS| 304, con banda protectora de caucho

Conector para unién con tubo de PE

Laton

Revestimiento del cuerpo de toma

Externo e interno con resina epoxy, minimo 100 pm

Tornilleria

Acero inoxidable AISI 304 o acero con recubrimiento
DACROMET

Junta

Elastdmero EPDM o NBR (UNE-EN 681-1)

ENSAYOS A SATISFACER

Los ensayos a satisfacer, realizados en un laboratorio acreditado, son los siguientes:

- Ensayo de estanqueidad: P=2-PN durante 30 min

- Ensayo de agarre del collarin: Verificar que no existe desplazamiento alguno del collarin sobre la tuberia aplicando un

par de giro de 50 N.m en la parte superior

- Ensayo de corrosion: 240 h en camara de niebla salina segun UNE 112017

Ejemplo de collarin con
salida con enlace para
tubo de polietileno

Ejemplo de collarin con
salida embridada
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ELEMENTO

COLLARIN PARA ACOMETIDAS SIN CARGA SOBRE TUBERIA DE FUNDICION Y

FIBROCEMENTO

CARACTERISTICAS GENERALES

Presion nominal

16 bar

Tipo de collarin

Cincho + cuerpo de toma, independientes

Diametro nominal de tuberia (DN)

60 a 300 mm (gama minima)

Diametro nominal de salida del collarin (D)

Salida roscada: DN %", 17, 1 4", 1 %" WG

Salida embridada: DN 65, 80, 100 mm; dimensiones y
taladrado a PN 16 segtin norma UNE-
EN 1092-2

tubo polietileno de alta densidad PE 100
(caracteristicas segun ficha 3): DN 25,
32, 40, 50, 63 mm

Salida

Paso minimo fresa maquina de taladrar (d)

20 mm (%4"), 25 mm (1"), 33 mm (1 %4"), 40 mm (1 %%")

Altura cuerpo de toma

Compatible con la maquina de taladrar a utilizar

Marcado

El cuerpo de toma ha de llevar inscrita la marca, PN, DN, y
tipo de material; el cincho el DN y el rango de aplicacién

MATERIALES (Calidades minimas)

Cuerpo de toma

Fundicion ductil calidad EN-GJS-400-15 (UNE-EN 1563) o
GGG-40 (DIN 1693)

Cincho

Acero inoxidable AISI 304, con banda protectora de
caucho

Revestimiento del cuerpo de toma

Externo e interno con resina epoxy, minimo 100 pm

Tornilleria

Acero inoxidable AISI 304 o acero con recubrimiento
DACROMET

Junta

Elastémero EPDM o NBR (UNE-EN 681-1)

ENSAYOS A SATISFACER

Los ensayos a satisfacer, realizados en un laboratorio acreditado, son los siguientes:

- Ensayo de estanqueidad: P=2-PN durante 30 min

- Ensayo de agarre del collarin: Verificar que no existe desplazamiento alguno del collarin sobre la tuberia
aplicando un par de giro de 50 N.m en la parte superior

- Ensayo de corrosidn: 240 h en camara de niebla salina segun UNE 112017

Ejemplo de collarin con salida roscada

Ejemplo de collarin con salida embridada
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ELEMENTO

COLLARIN MECANICO PARA ACOMETIDAS SIN/EN CARGA SOBRE TUBERIA DE

POLIETILENO

CARACTERISTICAS GENERALES

Presiéon nominal

16 bar

Cuerpo collarin

Tipo abrazadera, dos cuerpos en forma de media luna,
totalmente desmontables; montaje mediante minimo 4
tornillos o bisagra

Junta

Ha de cubrir como minimo la superficie interior del cuerpo
superior.

Diametro nominal tuberia (DN)

63 a 225 mm (gama minima)

Diametro nominal de salida del collarin (D)

%1170, 1%7, 2" WG

Paso minimo fresa maquina de taladrar (d)

20 mm (%"), 25 mm (17), 33 mm (1 %4"), 40 mm (1 ¥2") 50
mm (2")

Anchura minima collarin (L)

90 mm (DN 63 mm) - 180 mm (DN 225 mm)

Altura minima cuerpo superior (H)

56 mm (DN 63 mm) - 142 mm (DN 225 mm)

Altura maxima cuerpo superior (H)

74 mm (DN 63 mm) - 180 mm (DN 225 mm)

Sistema acometida con presién

La ranura del sistema de acometida en carga se ha de
poder tapar una vez hecha la toma

El collarin ha de llevar inscrito: marca, PN, DN tuberia y

Marcado diametro rosca salida
MATERIALES (Calidades minimas)
Cuerpo Fundicién ddctil calidad EN-GJS-400-15 (UNE-EN 1563) o

GGG-40 (DIN 1693)

Revestimiento

Externo e interno con resina epoxy, minimo 100 ym

Tornilleria

Acero inoxidable AlSI 304 o acero con recubrimiento
DACROMET

Junta

Elastomero EPDM o NBR (UNE-EN 681-1)

ENSAYOS A SATISFACER

Los ensayos a satisfacer, realizados en un laboratorio acreditado, son los siguientes:

- Ensayo de estanqueidad: P=2-PN durante 30 min
- Ensayo de agarre del collarin: Verificar que no existe desplazamiento alguno del collarin sobre la tuberia
aplicando un par de giro de 50 N.m en la parte superior

- Ensayo de corrosion: 240 h en camara de niebla salina segin UNE 112017
Lty

Ejemplo de collarin con salida
roscada
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ELEMENTO

ACOPLAMIENTO Y ADAPTADOR BRIDA DE GRAN TOLERANCIA PARA TUBERIAS DE
FUNDICION, FIBROCEMENTO (SIMETRICAS O REDUCIDAS)

CARACTERISTICAS GENERALES

Presion nominal

16 bar

Tipo de union

Mecanica

Diametro nominal (DN)

Minimo de 60 a 350 mm.

En funcién de si une materiales del mismo diametro con el mismo o
diferente DN, el manguito tendra la tolerancia adecuada para cada caso.

Taladrado de la brida

Segun UNE-EN 1092-2, o su equivalente ISO 7005-2, para PN16

El accesorio ha de llevar inscrito minimo: marca, PN, DN tuberia y

Marcado tolerancia
MATERIALES (Calidades minimas)
Cuerpo Fundicién ductil calidad EN-GJS-400-15 (UNE-EN 1563) o GGG-40 (DIN

1693)

Revestimiento

Resina epoxy, espesor minimo 100 um

Tornilleria

Acero inoxidable AlISI 304 o acero con recubrimiento DACROMET

Junta

Elastémero EPDM o NBR

ENSAYOS A SATISFACER

Los ensayos a realizar seran los siguientes:

- Prueba de presion y estanqueidad: 1,5 - Presiéon nominal
- Ensayo de corrosion: 240 h en cdmara de niebla salina segtin UNE 112017
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ELEMENTO

ACOPLAMIENTO FLEXIBLE

CARACTERISTICAS GENERALES

Presion nominal

Para DN<200 mm, minimo 16 bar
Para DN>=200 mm, minimo 10 bar

Tipo de unién

Mecanica

Diametro nominal (DN)

Minimo DN 60 a 1.200 mm

Anchura

Para DN<200 mm, minimo 95 mm
Para DN>=200 mm, minimo 140 mm

Numero de cierres

Maximo 2

El accesorio ha de llevar inscrito: marca, PN, par de apriete, DN tuberia

Marcade y tolerancia
MATERIALES (Calidades minimas)
Carcasa Acero inoxidable AISI 304 (DIN 1.4301)
Tornilleria Acero inoxidable AISI 316 L o acero con recubrimiento DACROMET
Junta Elastémero EPDM o NBR

REQUERIMIENTOS ADICIONALES

El accesorio ha de ser pasante, es decir, se ha de poder montar cortando la minima longitud de tubo (en el

caso de 1 cierre).

ENSAYOS A SATISFACER

Los ensayos a realizar seran los siguientes:

- Ensayo de presién y estanqueidad: 1,5 - Presiéon nominal
- Ensayo de corrosion: 240 h en camara de niebla salina segun UNE 112017
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ELEMENTO

ACOPLAMIENTO PARA TUBERIAS DE PLASTICO (RESISTENTE ESFUERZOS

AXIALES)

CARACTERISTICAS GENERALES

Presién nominal

16 bar

Tipo de unién Mecdénica, resistente a esfuerzos axiales
Diametro nominal (DN) 75 a225 mm
N° dientes anillo sujeciéon o mordaza | Minimo 3

El accesorio ha de llevar inscrito: marca, PN, par de apriete, DN

Marcado tuberia y tolerancia
MATERIALES (Calidades minimas)
Chicasa Fundicion ductil calidad EN-GJS-400-15 (UNE-EN 1563) o GGG-
40 (DIN 1693) o fundicién gris calidad GG 25
Tornilleria Acero inoxidable AlSI 304 o acero con recubrimiento DACROMET

Anillo de sujecion o mordaza

Latén, acero inoxidable AIS|I 304 o acero con recubrimiento
DACROMET

Revestimiento

Resina epoxy o RILSAN, espesor minimo 100 pm

Junta

Elastémero EPDM o NBR

Anillo de refuerzo (si es necesario)

Acero inoxidable AISI 316 TI

REQUERIMIENTOS ADICIONALES

El accesorio ha de ser pasante, es decir, se ha de poder montar cortando la minima longitud de tubo.

ENSAYOS A SATISFACER

Los ensayos a realizar seran los siguientes:

- Ensayo de estanqueidad segun UNE-EN 715
- Ensayo de resistencia al arrancamiento segtin UNE-EN 712
- Ensayo de corrosion: 240 h en camara de niebla salina segin UNE 112017




ESPECIFICACIONES TECNICAS DE ELEMENTOS DE LA RED DE 14

DISTRIBUCION
ELEMENTO ABRAZADERA DE REPARACION
CARACTERISTICAS GENERALES
Presion nominal 16 bar
Tipo de unién Mecanica

Diametro nominal (DN)

Minimo de DN 60

N° de cierres

Maximo 2

Hasta DN 150 mm, minima 95 mm

Anchure A partir de DN 150 mm, minimo 150 mm
. Hasta DN 150 mm minima 5 mm
Tolerancis A partir de DN 150 mm minima 10 mm
Marcado El accesorio ha cje llevar inscrito: marca, PN, par de apriete, DN
tuberia y tolerancia
MATERIALES (Calidades minimas)
Carcasa Acero inoxidable AlS| 304 (DIN 1.4301)

Acero inoxidable AISI 316 L (DIN 1.4404) o acero con

TomiRertay.ejes recubrimiento DACROMET

Acero inoxidable AISI 304 (DIN 1.4301), o fundicidén ductil EN-

Cierre GJS-400-15 (UNE-EN 1563) 0 GGG-40 )DIN 1693)

En el caso del cierre de fundicion ductil éste ha de ir recubierto con

R aatmnin resina epoxy o RILSAN, minimo 100 um

Junta Elastdmero EPDM o NBR

REQUERIMIENTOS ADICIONALES

- La abrazadera se ha de poder montar sin tener de cortar la tuberia
- El cierre puede ser desmontable o fijo

ENSAYOS A SATISFACER

Los ensayos a realizar seran los siguientes:

- Ensayo de presion y estanqueidad: 1,5 - Presion nominal
- Ensayo de corrosion: 240 h en camara de niebla salina segin UNE 112017
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ELEMENTO

I

VALVULA EN ESCUADRA PARA CONTADOR

CARACTERISTICAS GENERALES

Presion nominal

16 bar

Diametro nominal

DN 13, 15,20y 25 mm

Dimensiones

Segun norma UNE 19804

Tipo de obturador Bola o asiento plano
g Con cierre tipo torpedo, activado por resorte, guiado de tal forma que no se le permita el
AnBrtome movimiento lateral, con junta de cierre tipo retén
Valvula de entrada:
* Entrada: Brida (de dimensiones segin UNE 19804) o accesorio para unién con tubo
de polietileno (DN 20, 25, 32, 40 mm)
* Salida: Rosca a izquierdas (14", %", 1", 1 4" WG) mas manguito de doble rosca
izquierda /derecha de la métrica correspondiente al contador o tuerca loca (4", 34", 1",
; ; 1 %" WG)
Tipo de unién Vélvula de salida:
e Entrada: Rosca a izquierdas (%", %", 1", 1 %" WG) mas manguito de doble rosca
izquierda /derecha de la métrica correspondiente al contador o tuerca loca (14", %", 1",
1 %" WG)
e Salida: Rosca para union con tubo flexible del cliente ( 2", %", 1", 1 %" WG) o
accesorio para unién con tubo de polietileno (DN 20, 25, 32, 40 mm)
Paso Se ha de mantener el DN en todo el recorrido del agua con la valvula totalmente abierta
Maniobra Manual, mediante "palomilla”

Sentido de cierre

Horario

Marcado Segln la norma UNE 19804

MATERIALES (Calidades minimas)
Cuerpo Laton, fabricado mediante un proceso de estampacién en caliente, calidad CW617N
Obtutiador Valvula de bola: resina acetdlica, laton o laton con recubrimiento de teflén

Vaélvula de asiento plano: Elastomero EPDM, NBR o SBR (UNE-EN 681-1)

Eje de maniobra

Latén

Juntas de estanqueidad

Elastomero EPDM, NBR, SBR (UNE-EN 681-1) o PTFE

Antirretorno

Material antioxidante, preferentemente Nylon, Rilsan o Poliacetal. Muelle de acero inox.

Tornilleria

Acero con recubrimiento DACROMET

REQUERIMIENTOS ADICIONALES

Mecanismo de
obturacién

- Para la valvula de asiento plano, ha de permitir ser reemplazado sin desmontar la
valvula de la instalacion

Antirretorno

- El dispositivo antirretorno ird incorporado en la véalvula de salida

Sistema antifraude

- La valvula de entrada ha de permitir instalar un sistema antifraude sin tener que
interrumpir la alimentacién general

Elemento de unién
el tubo

con

- Ha de cumplir las especificaciones exigidas a los accesorios de latén para tubo de
polietileno (Ficha 4)

ENSAYOS A SATISFACER

Los ensayos a satisfacer tanto para la valvula como para el dispositivo antirretorno, se realizaran en un laboratorio
acreditado y seran los recogidos en la norma UNE 19804 mas:

- Ensayo de corrosion: 240 h en cdmara de niebla salina segun UNE 112017

Ejemplo de valvula de

entrada de asiento

plano con enlace para

tubo de polietileno

Ejemplo de dispositivo antirretorno
Ejemplo de valvula
de entrada de bola
con dispositivo
antirretorno
incorporado
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ELEMENTO |

HIDRANTE COMPACTO BAJO NIVEL DE TIERRA

REGLAMENTACION DE APLICACION

RIPCI: "Reglamento de Instalaciones de Proteccion Contra Incendios" (R.D. 1942/1993, de 5 de noviembre)

CARACTERISTICAS GENERALES

Tipo hidrante

Columna humeda (UNE 23407:1990)

Diametro - Presiéon nominales

DN 80 mm, 100 mm - PN 16 bar (no especificada en RIPCI ni en normativa)

Conexién entrada

Inferior, mediante BRIDA DN 100 mm (UNE 23407:1990) PN 16 (UNE-EN 1092-2)

Diametro nominal bocals de
salida (racor Barcelona)

1 boca de salida DN 100 mm (UNE 23407:1990)

variantes
(segun exigencias del Servicio

2 bocas de salida de DN 70 mm (UNE 23407:1990)

de Bembaros de cada zoria) (segun prescripcion especifica y escrita del Servicio de Extincién

de Incendios de la Zona - RIPCI: Apéndice 1, apdo. 5 pto. 3)

otra composicion

Racor/es de salida

Racores de salida, con tapon, de DN 70 mm, segun
UNE 23400/3:1998 (*)

(*} ... A no ser que exista prescripcion especifica y

escrita del Servicio de Extincion de Incendios de

Racor de salida, con tapon, de DN 100 mm, la Zona (RIPCI: Apéndice 1, apdo. 5 pto. 3)

UNE 23400/4:1998 (*)

segun

Accionador - sentido de
cierre

Cuadradillo 25mmx25mm, con h=20mm - cierre sentido agujas reloj (UNE 23407:90)

Sistema de cierre

Vélvula de asiento conico (UNE 23407:1990)

Marcado hidrante

En lugar accesible para identificacion:

- (con caracteres indelebles): Nimero de norma, DN, nombre o
contrasefia del fabricante y afio de fabricacion. (UNE 23407:1990)

- "Marca de conformidad a normas" (RIPCI)

Arqueta (con marco y tapa)

Arqueta con marco y tapa de color ROJIZO, formando parte del hidrante
(UNE 23407:1990)

variantes Arqueta de obra construida "in situ", segun exigencias del punto 8.2.4 de

la UNE 23407:1990 y especificaciones propias, con marco y tapa de color
ROJIZO

Inscripciones tapa

INCENDIOS, UNE-EN 124, clasificaciéon de la tapa (s/UNE-EN 124), nombre o contrasefia
del fabricante y afio de fabricacion

MATERIALES (calidades minimas)

Mecanismo de accionamiento

s/UNE 23407:90: Eje y piezas del mecanismo protegidas contra corrosiones; piezas de
contacto en bronce, latén o acero inoxidable F-3504 (UNE 36075)

Conjunto de cierre

Aro de cierre: bronce, latén o acero inox. F-3504 (UNE 36075), s/lUNE 23407:90
Cierre (obturador): revestido enteramente de EPDM (UNE -EN 681-1)

Cuerpo del hidrante

Material (UNE 23407:90): Fundicién gris tipo FG15, FG20, FG22 6 FG25 (UNE 36111) 6
fundicién dactil tipo FGE42-12 6 FGES50-7 (UNE 36118)
Revestimiento externo: resina epoxy 6 similar

Racores, tapones y juntas de
unién

Réacores y tapones DN 70 mm (UNE 23400/3:98) y DN 100 mm (UNE 23400/4:98):

- Bronce ¢ aleacion de aluminio para forja (véase UNE 38300), con resistencia a la
corrosién, como minimo, "buena" (segun clasificacion UNE de aleaciones de
aluminio), forjado y anodizado, con un espesor minimo de 20 pm
NOTA: Una aleacion de aluminio para forja adecuada puede ser la L-3451, segun la norma UNE 38334

Juntas unién DN 70 mm (UNE 23400/3:98) y DN 100 mm (UNE 23400/4:98):

Material conforme a las especificaciones establecidas en la norma UNE 23400/5:98

Marco y tapa

Fundicién ductil C-250 (aceras) 6 D-400 (calzadas), segiin UNE-EN 124
Recubrimiento: pintura bituminosa o resina epoxy

ENSAYOS A SATISFACER

HIDRANTE Y ARQUETA::Ensayos (**) establecidos por la norma

UNE 23407:90

- Verificaciones (**) establecidas por la

norma UNE 23400/5:98
TAPA Y MARCO:

- Ensayos (**) establecidos por la norma UNE-EN 124

(**) ... Certificados por Laboratorio acreditado oficialmente
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ELEMENTO

HIDRANTE DE COLUMNA SECA

REGLAMENTACION Y NORMAS DE REFERENCIA

* Reglamento de Instalaciones de Proteccion Contra Incendios - R.D. 1942/1993, de 5 de noviembre: (RIPCI)
e Normas: UNE 23405:19380 (*), UNE 23400/2:1998 (**), UNE 23400/3:1998 (***), UNE 23400/4:1998 (****) y
UNE 23400/5:1998 (*****),

CARACTERISTICAS GENERALES

Tipo hidrante

Columna seca. (*)

OBSERVACIONES: Provisto de fanal de proteccién, de vélvula de drenaje y de sistema de proteccién
contra impactos mecanicos, con "nivel de rotura” faciimente identificable a simple vista.

Fanal de proteccién

Compuesto por 2 6 mas piezas y cerradura de cuadradillo macho de 30mmx30mm,
con ajuste y cierre estable con el paso del tiempo.

Presion nominal

16 bar

Diametros nominales de la
"entrada" y de las "bocas
de salida"

2 bocas de salida de DN 45 mm y

DNentraoa 80mm | 40 2 de salida de DN 70 mm

variantes

{segun exigencias del

Servicio de Bomberos
de cada zona)

2 bocas de salida de DN 70 mm y

DNentraoa 100mm | 402" de salida de DN 100 mm

Conexién "entrada"

Inferior mediante BRIDA PN 16 (UNE-EN 1092-2)

de DN = DNentraADA

variantes

Lateral

Racor/es de "salida"

DN 45 mm, con tapdn (con valvula de descompresion) y cadena. (**)

DN 70 mm, con tapén (con valvula de descompresién) y cadena. (***)

DN 100mm, con tapén (con vélvula de descompresién) y cadena. (****)

Accionador - sentido de
cierre

Cuadradillo 30 mm x 30 mm, con h = 20 mm - cierre sentido agujas reloj. (*)

Sistema de cierre

Valvula de asiento cénico. (*)

Marcado hidrante

En lugar accesible para identificacion:
- (con caracteres indelebles): UNE 23405:1990, DN,
nombre o contrasefia del fabricante y afio de fabricacién. (*)

- "Marca de conformidad a normas™. (RIPCI)

MATERIALES (calidades minimas)

Cuerpo del hidrante

Material: Fundicion gris o fundicién dactil. (*)
Revestimiento externo: resina epoxy o similar, de color rojo.

Fanal

Material parte inferior (*): Fundicién gris o fundicién ductil.
Material parte superior (*): Material indeformable, resistente a los agentes atmos-
féricos (corrosion) y a la luz solar, de color predominante rojo.

Mecanismo de
accionamiento

Segun (*): Eje y piezas del mecanismo protegidas contra corrosiones; piezas de
contacto en bronce, latén o acero inoxidable F-3504 (UNE 36016/1).

Conjunto de cierre

Segun (*): Aro de cierre de bronce, latén o acero inox. F-3504 (UNE 36016/1).
Cierre (obturador): revestido enteramente de EPDM (UNE-EN 681-1),

Racores, tapones y juntas
de unién

Récores y tapones DN 45 mm (**), DN 70 mm (***) y DN 100 mm (****):

- Bronce ¢ aleacion de aluminio para forja (véase UNE 38300), con resistencia a
la corrosién, como minimo, "buena" (segln clasificacion UNE de aleaciones de
aluminio), forjado y anodizado, con un espesor minimo de 20 pm
NOTA: Una aleacion de aluminio para forja adecuada puede ser la L-3451, segln la norma UNE 38334

Juntas unién DN 45 mm, DN 70 mm y DN 100 mm:

Material conforme a especificaciones establecidas en (*****)

ENSAYOS A SATISFACER

HIDRANTE | &

Ensayos y verificaciones establecidos por las normas UNE 23405:90 y UNE
23400/5:98, que deberan ser certificados por Laboratorios acreditados

oficialmente.
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DISTRIBUCION

ELEMENTO | ARMARIO PARED Y PUERTA PARA ALOJAMIENTO CONTADOR DN<=15 mm

CARACTERISTICAS GENERALES

Caracteristicas del material

Marco, cofre y puerta: Material plastico no oxidable
Elementos metalicos: Acero inoxidable o con recubrimiento o tratamiento
antioxidante

Forma

Rectangular

Dimensiones

Cofre Marco Puerta

A: entre 270y 300 mm  D: entre 425 y 495 mm F: entre 290 y 300 mm
B: entre 400y 430 mm  E: entre 300 y 350 mm G: entre 410 y 450 mm
C: entre 100 y 180 mm

Color

RAL 7032

Marcado

Pictograma de un grifo y un espacio reservado para poner el nombre de la
compafiia suministradora y/o Ayuntamiento

Sistema de cierre

Pestillo de acero inoxidable accionado con tornillo tipo Allen, de 8 mm

REQUERIMENTOS ADICIONALES

El cofre ha de disponer de un sistema telescopico desmontable que permita fijar las valvulas y/o el

contador en posicion horizontal.
- El cofre ha de llevar pretroquelados los orificios de entrada/salida de los tubos, tanto en la parte inferior

como en los laterales.

- Elarmario ha de permitir incorporar un aislante térmico.

- Una vez abierta, la puerta se ha de poder desmontar.

- Los materiales han de ser resistentes a la radiacién solar y soportar las variaciones climaticas sin perder
sus propiedades fisicas y quimicas.

- Grado de proteccion minimo IP33D.

ENSAYOS A SATISFACER

- Segun la norma UNE-EN 60439-5 (excepto las pruebas que hagan referencia a ensayos eléctricos)
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DISTRIBUCION

ELEMENTO BATERIA PARA CONTADORES DIVISIONARIOS

CARACTERISTICAS GENERALES

Tipologia y dimensiones Segun norma UNE 19900 Parte 0

Material Acero al carbono galvanizado o acero inoxidable (segiin UNE 19900
Parte 1, uniones soldadas)

Tipo de brida Brida orientable o fija (perpendicular o paralela al colector de la bateria)

Recubrimiento Segun norma UNE 19900 Parte 1

Marcado Segtn norma UNE 19900 Parte 0

REQUERIMENTOS ADICIONALES

- La bateria ha de disponer de la homologacién correspondiente emitida por un organismo acreditado
- La bateria ha de tener el menor nimero de soldaduras posible

ENSAYOS A SATISFACER

Los ensayos especificados en la norma UNE 19900 Parte 0. El fabricante presentara la documentacién
oficial que lo acredite.




